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Mehrzahn Schneidplatten

far die Serienfertigung.

Erhaltlich in
3 Schneidplatten-Typen L=

i :
Verbesserte Geometrie!

M+ Typ

B Weniger Durchgange —
grossere Produktivitat

B Optimale Aufteilung
der Schnittkrafte

B Langere Werkzeugstandzeit

2-3 Zahne

Z+ Typ

2 Zahne

T+ Typ

Bis zu 8 Zahnen _
Metrisch

Gewindeschneidlosungen



ISO Metrisch

VARDEX

Innen
60°

1/4P

1/8P  Aussen

Norm: R262 (DIN 13)
Toleranzklasse: 6g/6H

Aussen

M+ Typ

Aussen
PlattengroBe  Steigung Z&hne Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
IC L mmmm RH h min X Y RH Halter
M+ Typ 1.0 3 B3ER1.0ISO3M+... 061 1.8 26
3/8” 16 1.5 2 3ER1.51SO2M+... 0.92 1.6 24 YE3M AL.-3
- W 2.0 2 3ER2.01SO2M+... 1.23 21 341
1.5 3 4ER1.5ISO8M+... 0.92 25 3.8
12" o9 2.0 2 4ER2.01SO2M+... 1.23 21 341 VEAM AL -4
2.0 3 4ER2.01SO3M+... 1.23 3.2 5.1
T+ Typ 25 2 MER25IS02Mi.. 153 2.5 3.9
8 L
LR
1/2"T 22 2.0 8 4ER2.0ISO8T+... 1.23 0.2 17.5 Y4T AL..-4T
Innen
PlattengréBe Steigung Z&hne Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
IC L mm mm RH h min X Y RH Halter
M+ Typ 1.0 3 8IR1.0ISO3M+... 0.58 1.7 26
i 3/8” 16 1.5 2 8IR1.5l1SO2M+... 0.87 1.6 24 YI3M AVR..-3
Lo W 2.0 2 BIR2.0ISO2M+... 1.15 2.0 341
127 22 2.0 2 4IR2.01ISO2M+... 1.15 2.0 341 YIAM  AVR..-4
2.0 3 4IR2.0ISO3M+... 1.15 3.2 541
American UN
Aussen
PlattengréBe Steigung Z8hne Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Halter
20 3 BER20UN3M+... 0.78 2.2 3.3
18 3 8ER18UN3M+... 087 2.3 3.6
M+ Typ 3/8" 16 16 2 3ER16UN2M+... 0.97 1.7 25 YE3M AL.-3
14 2 3ER14UN2M+... 1.1 19 28
12 2 3ER12UN2M+... 1.3 22 33
- 16 3 4ER16UN3M+... 0.97 2.6 4.1
12 2 4ER12UN2M+... 1.3 22 33
1/2" 22 12 3 4ER12UN3M+... 1.3 3.4 54 YE4AM AL.-4
11 2 4ER11UN2M+... 142 23 3.6
10 2 A4ER10UN2M+... 156 2.5 3.9
5/8" 27 8 2 5ER8BUN2M+... 195 31 49 YES5M AL.-5M
Innen
PlattengréBe Steigung Zahne Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
M+ Typ IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Halter
2 8IR12UN2M+... 1.22 2.2
; 48" 16 2 ~ 8IR16UN2M+... 0.92 1.7 2.5 YISM - AVR..3
- 16 3 | 4IR16UNGM+.. 092 26 41
1/2" 22 12 2 4IR12UN2M+... 1.22 22 33 YI4M AVR.-4
12 3  4IR12UNSM+... 1.22 3.4 54
5/8" 27 8 2 5IR8UN2M+... 1.83 3.1 49 VI5M AVR..-5M

Innen
60°

1/4P

1/8P  Aussen

Norm: ANSI B1.1:74
Toleranzklasse: 2A/2B

Aussen

Innen

L T

M+ Typ

n Multis




Whitworth fur BSW, BSP
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R0.137P

Aussen

Norm:

B.S.84:1956, DIN 259,
1S0228/1:1982

Toleranzklasse: Medium class A

Y k= Aussen

Innen

NS

Norm: USAS B2.1:1968
Toleranzklasse: Standard NPT

Aussen

T

Aussen
PlattengréBe Steigung Z&hne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Halter
M+ Typ
19 3  3ER19W3M+... 0.86 22 34
3/8" 16 YE3M  AL..-3
14 2 3ER14W2M+... 116 2.0 3.0
¥ W
12" 99 14 3 4ER14W3M+... 116 29 4.6 VEAM AL -4
11 2 4ER11W2M+... 148 23 3.5
Innen
PlattengroBe Steigung Z&hne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
M+Typ ~ ¢ Lrmasz RH hmn X Y RH Halter
3/8" 16 14 2 3IR14W2M+... 116 2.0 3.0 YI3M AVR..-3
- 12" 22 11 2 4R1IW2M+.. 148 23 35 YIAM AVR.-4
Aussen
PlattengroBe Steigung Z&hne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
M+ Typ
IC Lmm G/Z RH hmn X Y RH Halter
w o 1/2" 22 115 2 4ER11.6NPT2M+... 1.64 22 3.4 YE4AM AL..-4
5/8" 97 11.5 3 5ER11.5NPT3M+... 1.64 3.5 5.6 YES5M  AL.-5M
8 2 5ERBNPT2M+... 242 3.1 49
Z+ Typ
Y i
L 1/2" 99 11.56 2 4ER11.5NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0 YE4AZ AL..-47
8 2 4ER8BNPT2Z+... 242 3.4 9.6
Innen
PlattengroBe Steigung Z&hne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
M+ Typ IC LmmG/Z RH hmn X Y RH  Halter
1/2" 22 11.5 2 4IR11.5NPT2M+... 1.64 22 3.4 YI4M  AVR..-4
W 5/8" 97 11.5 3 BIR11.5NPT3M+... 1.64 3.5 5.6 YI5M AVR..-5M
8 2 5IRBNPT2M+... 242 3.1 49
Z+ Typ
" " 12" 99 11.5 2 4IR11.6NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0 VI4Z AVR..-47
W 8 2 4IR8NPT2Z+... 242 34 9.6

Innen




APl Buttress Casing

Aussen

T+ Typ PlattengroBe Steigung Z&hne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
IC Lmm G/Z RH hmn X Y RH Halter
1/2"T 22 5 3 4ER5BUT753T+... 155 0.1 16.1 YAT AL..-4T
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Norm: STD.5B.1979
Toleranzklasse: Standard API

Aussen

Innen
T+ Typ PlattengroBe Steigung Z&hne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
IC Lmm G/Z RH hmn X Y RH Halter
";Ii v 11 1/2"T 22 5 3 4IR5BUT753T+... 1.55 0.1 16.1 YAT AVR..-4T
- - |
APl Round Casing & Tubing 20,30
Aussen
M+ Typ PlattengroBe Steigung Zéhne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
IC Lmm G/Z RH hmn X Y RH  Halter
. v 5/gr o7 10 3 OERMOAPIRDSM+.. 141 39 63 ypgy AL sm Norm: API STD. 5B:1979
8 2 5ERBAPIRD2M+... 1.81 2.9 4.5 Toleranzklasse: Standard APl RD
Aussen
T+ Typ
§ b . 8 3 4ER8BAPIRD3T+... 1.81 0.2 14.2
. 1/2"T 22 YAT  AL..-4T
V 8 5 4ERBAPIRDSI-.. 1.81 02 167
Innen
PlattengroBe Steigung Z&hne  Bestellnummer Abmessungen [mm] Unterlegplatten
M+ Typ
IC Lmm G/Z RH hmn X Y RH  Halter
|' 4 1/2" 22 10 2 4IR10APIRD2M+... 1.41 24 3.7 YI4M AVR..-4
1 IR10APIRD3M+... 1.41 . .
580 o7 103 SIRTOARIRDSNY 89 03 yism avm..-5M
8 2 b5IR8APIRD2M+... 1.81 29 45
Z+ Typ
i i
v 1/2" 22 8 2 4IR8APIRD2Z+... 181 3.7 9.6 Yl4Z AVR..-4Z
T+ Typ
P "
1/2"T 22 8 5 A4IR8APIRD5T+... 1.81 0.2 16.7 Y4T AVR..-AT
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Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung ©

20
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0 A
F B
v
l— L 2
L1
M Typ Ersatzteile
PlattengroBe Bestellnummer Abmessungen [mm] # ‘ .dl""" ' v
IC H=H1=B F L1 L2 Klemmschraube  Schraube f. U-platte  Torx Schitissel  Unterlegplatte RH  Unterlegplatte LH
AL32-5M 32 32 176.6 40
5/8"M AL40-5M 40 40 206.6 40 SAST SY5T K5T YE5SM YI5M
AL50-5M 50 50 256.6 40

Alle Klemmhalter des Typs M besitzen einen Steigungswinkel von 1.5°.

Klemmhalter fur die Aussenbearbeitung

20
N t
H+ H
t
B
Z Typ Ersatzteile
PlattengréBe Bestellnummer Abmessungen [mm] #' ‘ ,.p""l : v v
IC H=H1=B B L1 L2 Klemmschraube  Schraube f. U-platte  Torx Schitissel  Unterlegplatte RH  Unterlegplatte LH
- 178.4
1/2"7 AL2-d4z 52 92 8 38 SA4T SY4T K4T YE4Z Y4z
AL40-4Z 40 40 208.4 38
AL32-57 32 32 179.1 40
5/8"Z AL40-5Z 40 40 209.1 40 SA5T SY5T K5T YESZ YI5Z
AL50-5Z 50 50 2591 40
Alle Klemmbhalter des Typs Z besitzen einen Steigungswinkel von 1.5°.
1 - - -
| Klemmhalter fur die Aussenbearbeitung
b
H 1 H
0 A
F B
3|
«— L 2
L1
T Typ Ersatzteile
PlattengréBe Bestellnummer Abmessungen [mm] # -' ,.ﬂ"" : ﬂ ‘ ’
IC H=H1=B F L1 L2 Klemmschraube Schraube f. U-platte Sf(.; ng:el fS %hlgasﬂei Unterlegplatte RH/LH
AL25-4T 25 27 150 30
1/2"T AL32-4T 32 34 170 30 SA4T SY4K2 K4T K2 Y4T
AL40-4T 40 42 200 30

Alle Klemmhalter des Typs T besitzen einen Steigungswinkel von 0°.

Das komplette Angebot an VARDEX Wendeplattenhaltern finden Sie im VARDEX Gesamtkatalog. M“Itlﬂﬁ EI




VARDEX

Jeedddniii Kilemmhalter fur die Innenbearbeitung
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M Typ Ersatzteile
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen [mm] Min. Bohrung @ # ‘ ..-"". : v v
IC A L L1 D D1 F mm Klemmschraube ~ Schraube f. U-platte  Torx Schitissel - Unterlegplatte RH - Unterlegplatte LH

AVR32-5M 29 250 60 82 32 224 40
5/8"M DA %6 300 60 40 40 264 48 SAST SY5T K5T YI5M YE5M
AVR50-5M 45 350 75 50 50 314 58

AVR60-5M 54 400 75 60 60 36.4 69

Alle Klemmhalter des Typs M besitzen einen Steigungswinkel von 1.5°.
Halter mit Kiihlkanal sind als Standard erhéltlich. Bestellbeispiel: AVRC 32-5M

Kilemmhalter fur die Innenbearbeitung

D1
P 3
v A
T«— L1
L
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Z Typ Ersatzteile
PlattengroBe Bestellnummer Abmessungen [mm] Min. Bohrung @ # ‘ ...ll"'. : v v
IC A L L1 D D1 F mm Klemmschraube  Schraube f. U-platte  Torx Schiissel  Unterlegplatte RH  Unterlegplatte LH

AVR32-4Z 29 250 60 82 32 255 42
AVR40-4Z 36 300 60 40 40 295 51
NVRS2-5Z 29 250 60 32 32 247 42
gz AVR4052 36 300 60 40 40 204 88 SA5T SYsT K5T YI5Z YE5Z

AVRS0-5Z 45 350 75 50 50 343 63

AVR60-5Z 54 400 75 60 60 39.3 74

1/2"2

SA4T SY4T K4T Y4z YE4Z

Alle Klemmhalter des Typs Z besitzen einen Steigungswinkel von 1.5°.
Halter mit Kihlkanal sind als Standard erhaltlich. Bestellbeispiel: AVRC 32-4Z

Ry Kiemmhalter fur die Innenbearbeitung
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T Typ Ersatzteile
PlattengroBe Bestellnummer Abmessungen [mm] Min. Bohrung @ # '.' -l'"". : ﬂ ’v
IC A L L1 D F mm Klemmschraube  Schraube f. U-platte  Torx Schitissel fs %hlgasneel Unterlegplatte RH/LH
AVR40-4T 36 300 302 40 23.3 60
1/2"T AVR50-4T 45 350 352 50 28.3 70 SAAT SY4K2 K4T K2 YAT
AVR60-4T 54 400 402 60 33.3 80

Alle Klemmhalter des Typs T besitzen einen Steigungswinkel von 0°.
Halter mit Kiihlkanal sind als Standard erhéaltlich. Bestellbeispiel: AVRC 40-4T

I:I Mul'l:iﬂs Das komplette Angebot an VARDEX Wendeplattenhaltern finden Sie im VARDEX Gesamtkatalog.




Anzahl der Durchgadange und Schnitttiefe
pro Durchgang fur MultiPlus Platten.

Platte PlattengréBe Steigung  Zahne Bestellnummer Durchgénge Schnitttiefe pro Durchgang
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
ISO Aussen 1.0 mm 3 3ER1.0ISO3M+... 2 0.32 0.3
M+ 3/8" 16 1.5 mm 2 3ER1.5ISO2M+... 3 0.34 0.3 0.29
2.0 mm 2 3ER2.0ISO2M+... 3 0.45 0.4 0.38
1.5 mm 3 4ER1.5ISO3M+... 2 0.48 0.45
2.0 mm 2 4ER2.0ISO2M+... 3 0.45 0.4 0.38
M+ 1/2" 22
2.0 mm 3 4ER2.0ISO3M+... 2 0.64 0.59
2.5 mm 2 4ER2.5I1SO2M+... 4 0.46 0.42 0.38 0.36
T+ 1/2"T 22 2.0 mm 8 4ER2.0I1SO8T+... 1 1.23
ISO Innen 1.0 mm 3 3IR1.0ISO3M+... 2 0.3 0.28
M+ 3/8" 16 1.6 mm 2 3IR1.51SO2M+... 3 0.31 0.28 0.27
2.0 mm 2 3IR2.01SO2M+... 3 0.42 0.37 0.36
2.0 mm 2 41R2.01SO2M+... 3 0.42 0.37 0.36
M+ 1/2" 22
2.0 mm 3 4|R2.0ISO3M+... 2 0.59 0.56
UN Aussen 20 G/Z 3 3ER20UN3M+... 2 0.41 0.38
18 G/Z 3 3ER18UN3M+... 2 0.45 0.42
M+ 3/8" 16 16 G/Z 2 3ER16UN2M+... 3 0.36 0.32 0.3
14 G/Z 2 3ERT4UN2M+... 3 0.43 0.38 0.37
12 G/Z 2 3ER12UN2M+... 3 0.47 0.43 0.4
16 G/Z 3 4ER1B6UN3M+... 2 0.51 0.47
12 G/Z 2 4ER12UN2M+... 3 0.47 0.43 0.4
M+ 1/2" 22 12 G/Z 3 4ER12UN3M+... 2 0.67 0.63
11 G/Z 2 4ER11UN2M+... 4 0.43 0.38 0.36 0.32
10 G/Z 2 4ERTOUN2M+... 4 0.46 0.42 0.4 0.36
M+ 5/8" 27 8 G/Z 2 5ER8UN2M+... 4 0.56 0.5 0.48 0.41
UN Innen 12 G/Z 2 3IR12UN2M+... 3 0.45 0.39 0.38
M+ 3/8" 16
16 G/Z 2 3IR16UN2M+... 3 0.33 0.3 0.28
16 G/Z 3 4IR16UN3M+... 2 0.47 0.44
M+ 172" 22 12 G/Z 2 4IR12UN2M+... 3 0.45 0.39 0.38
12 G/Z 3 4IR12UN3M+... 2 0.63 0.59
M+ 5/8" 27 8 G/Z 2 5IR8UN2M+... 4 0.52 0.47 0.44 0.38
BSW A 3 3ER19W3M+... 2 0.45 0.41
S ussen M /8" 16 19 G/Z +
14 G/Z 2 3ER14W2M+... 3 0.43 0.38 0.35
14 G/Z 3 4ER14W3M+... 2 0.6 0.56
M+ 172" 22
11 G/Z 2 4ERT1IW2M+... 4 0.44 0.38 0.36 0.3
BSW Innen M+ 3/8" 16 14 G/Z 2 3IR14W2M+... 3 0.43 0.38 0.35
M+ 172" 22 11 G/Z 2 4IR11W2M+... 4 0.44 0.38 0.36 0.3
NPT Aussen M+ 172" 22 11.56 G/Z 2 4ER11.5NPT2M+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
11.6 G/Z 3 5ER11.5NPT3M+... 4 0.48 0.43 0.42 0.38
M+ 5/8" 27
8 G/Z 2 5ERBNPT2M+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
11.56 G/Z 2 4ER11.5NPT2Z+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
Z+ 1/2" 22
8 G/Z 2 4ER8BNPT2Z+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
NPT Innen M+ 172" 22 11.5 G/Z 2 4|1R11.5NPT2M+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
11.6 G/Z 3 5IR11.5NPT3M+... 4 0.48 0.43 0.42 0.38
M+ 5/8" 27
8 G/Z 2 5IR8NPT2M+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
11.56 G/Z 2 4IR11.5NPT2Z+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
Z+ 1/2" 22
8 G/Z 2 4IR8NPT2Z+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
APl BUT Aussen T+ 1/2" 22 5 G/Z 3 4ER5BUT753T+... 3 0.57 0.52 0.5
API BUT Innen T+ 1/2" 22 5 G/Z 3 4IR5BUT753T+... 3 0.57 0.52 0.5
APl RD Aussen 10 G/Z 3 5ER10APIRD3M+... 2 0.74 0.69
M ! 27
* 58 8 G/Z 2 5ER8APIRD2M+... 3 0.66 0.6 0.58
8 G/Z 3 4ERBAPIRD3T+... 2 0.94 0.9
T+ 1/2" 22
8 G/Z 5 4ERBAPIRDST +... 2 0.94 0.9
API RD Innen M+ 1/2" 22 10 G/Z 2 4IR10APIRD2M+... 3 0.52 0.46 0.45
10 G/z 3 5IR10APIRD3M+... 3 0.48 0.48 0.47
M+ 5/8" 27
8 G/Z 2 5IR8APIRD2M+... 3 0.66 0.6 0.58
Z+ 1/2" 22 8 G/Z 2 4|R8APIRD2Z+... 3 0.66 0.6 0.58
T+ 172" 22 8 G/Z 5 4IR8APIRD5T+... 2 0.94 0.9

Multids n



Ml E?:

Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min.]

Ve [m/min]
Beschichtet Unbeschichtet

Harte
Brinell
Material HB 24 M7 VKX VK2
|| o |

Unlegierter Stahl Kohlenstoffstahl (0.25-0.55 %) 100-175
Niedriglegierter Stahl ungehértet 85-145 100-1565

Rostfreier Stahl austenitisch

90-140 90-160 70-100
100865 | | 100240 100-250

Aluminiumlegierungen ungealtert

Eine z&he Feinkorn Hartmetallsorte mit TiAIN-Beschichtung.
Bietet gute Bruch-und hervorragende Verschleissfestigkeit.

Premiumsorte flr rostfreien Stahl.
Extra starke Beschichtung. Die spezielle mehrlagige PVD-Beschichtung gewéhrleistet
eine hoéhere Verschleissfestigkeit bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl.

Feinkorn-Hartmetallsorte mit Zahigkeit und Harte. Zur Bearbeitung von Stahl,
rostfreiem Stahl, Nichteisen-Metallen & Aluminium.
Empfohlen fUr stabile Maschinenbedingungen.

Unbeschichtete Sorte flr Nichteisen-Metalle, Aluminium, hitzebestandige und
Titanlegierungen.

Die neue TT Gen Software von Vargus
flhrt Sie in Sekunden zum richtigen Werkzeug und
optimalen Schnittdaten fiir lnre Anwendung,
TT Gen updates finden Sie unter: www.vargus.com
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