
Threading Solutions Gewindeschneidlösungen

Gewindefräs-und Senkwerkzeug
Ermöglicht Gewindefräsen und Senken mit dem
selben Werkzeug.

Reduziert Anzahl der Werkzeugwechsel.

Reduziert die Lagerhaltung.

Thread Mill with Radial Cooling
Flushes chips out of through holes effectively.
Radial exit holes for delivering coolant directly to
the cutting edge.

Great solution when external cooling is not availble!

VHM Fräser mit radialem Kühlkanal
Entfernt die Späne bei der Bearbeitung von
Durchgangslöchern.

Durch den radialen Kühlaustritt, gelangt das
Kühlmittel direkt an die Schneide.

Beste Lösung bei der Bearbeitung auf Maschine
ohne externe Kühlmittelzuführung!

Thread Mill & Chamfering Tool
Lets you thread mill and chamfer with 1 tool!

Reduces tool changeovers and saves
machining time.

Saves space in tool magazine.

Vollhartmetall Gewindefräser
Solid Carbide Thread Milling

NEW!

NEU! NEW!

NEU!



HeliCool-C
Helical Fluted Thread Mill +Chamfer with Thru-Hole Cooling
Spiralgenutete VHM Fräser mit Senkfase und Kühlkanal

NEW!

NEU!

2 x Do (L1≤ 2 x Thread Diameter)

M6x1.0

M8x1.25

M10x1.5

M12x1.75

M8-M40x1.0

M10x1.0

M12x1.0

M12-M48x1.5

M12x1.5

M14x1.5

M16x1.5

1.0

1.0

1.0

1.25

1.5

1.5

1.5

1.5

1.75

HCC08048L12-I1.00ISO TM...

HCC12087L20-I1.00ISO TM...

HCC14107L24-I1.00ISO TM...

HCC10065L16-I1.25ISO TM...

HCC12082L20-I1.50ISO TM...

HCC14099L24-I1.50ISO TM...

HCC16119L29-I1.50ISO TM...

HCC18139L32-I1.50ISO TM...

HCC14099L25-I1.75ISO TM...

M Coarse
M Regel

M Fine
M Fein mm D D2 L Le L1

Abmessungen [mm]BestellnummerGewinde Steigung Zähne *Empfohlener
Bohrungs Ø +0.05

mm

Anzahl der
Nuten

Z Zt

8

12

14

10

12

14

16

18

14

4.8

8.7

10.7

6.5

8.2

9.9

11.9

13.9

9.9

12.5

20.5

24.5

16.9

20.3

24.8

29.3

32.3

25.4

3

3

4

3

3

4

4

4

4

12

20

24

13

13

16

19

21

14

5

9

11

6.8

8.5

10.5

12.5

14.5

10.3

Internal
Innen

12.0

20.0

24.0

16.3

19.5

24.0

28.5

31.5

24.5

Ordering CodeThread Pitch Dimensions [mm] No. of Flutes Teeth
Recommended
*Drill Size +0.05

Dc Lc

6.3

10.3

12.3

8.3

10.3

12.3

14.3

16.3

12.3

13.3

21.3

25.3

17.8

21.3

26.0

30.5

33.5

26.6

61

73

80

73

80

80

92

92

80

*Drill size applies to smallest thread diameter
*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf den kleinsten Gewinde-Nenn-Durchmesser

Maximum thread length = L1 – 1/4 Pitch
Maximale Gewindelänge = L1 - 1/4 Steigung

2 x Do (L1≤ 2 x Gewindedurchmesser)

ISO Metric/Metrisch

Positioning
Positionieren

Chamfering
Senkung anbringen

Thread Milling
Gewindefräsen

Dc = Minimum recommended chamfer diameter
Dc = Empfohlener minimaler Senk-Ø

Defined by/Norm: R262 (DIN 13)
Tolerance class/Toleranzklasse: 6g/6H

Internal/Innen

1/4P

60°

1/8P Außen

Internal
Innen

External

TM Gen Version 8.0.1

VARDEX TM Gen software – the fast and easy way to select the
right tool and generate your CNC milling program

VARDEX TM Gen Software - der einfachste und schnellste Weg
zur Werkzeugwahl und Erstellung des CNC Programms.

D2

D

L1
Le

L

Lc

L1

D2

Dc

45
º



HeliCool-R

HeliCool-C & HeliCool-R Technical Data
HeliCool-C & HeliCool-R Technische Daten

Helical Fluted Thread Mill with Radial Cooling
Spiralgenutete Gewindefräser mit radialem Kühlmittelaustritt

Recommended Cutting Speeds and Feed
Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe

* For the complete list of materials & cutting conditions, refer to VARDEX TM Gen software.
* Schnittdaten für weitere Werkstoffe sind auf der TM Gen Software verfügbar.

Grade
Sorte

VTH

A general-purpose, heavy duty thread milling
grade. TiCN coated for high resistance to wear.

Grade
Sorte

Application
Anwendung

ist eine ausgezeichnete Sorte für anspruchsvollere
Anwendungen, TiCN beschichtet, für hohe
Verschleissfestigkeit

*Drill size applies to smallest thread diameter Maximum thread length = L1 – 1/4 Pitch
* Der Bohrungdurchmesser bezieht sich auf den kleinsten Gewinde-Nenn-Durchmesser Maximale Gewindelänge = L1 - 1/4 Steigung

M6x1.0

M8x1.25

M10x1.5

M12x1.75

M8-M40x1.0

M10x1.0

M12x1.0

M12-M48x1.5

M12x1.5

M14x1.5

M16x1.5

1.0

1.0

1.0

1.25

1.5

1.5

1.5

1.5

1.75

M Coarse
M Regel

M Fine
M Fein mm D D2 L Le L1

Abmessungen [mm]BestellnummerGewinde Steigung Zähne *Empfohlener
Bohrungs Ø +0.05

mm

Anzahl der
Nuten

Z Zt

6

10

12

8

10

10

12

14

10

4.8

8.7

10.7

6.5

8.2

9.9

11.9

13.9

9.9

57

73

73

64

73

73

84

84

73

12.5

20.5

24.5

16.9

20.3

24.8

29.3

32.3

25.4

3

3

4

3

3

4

4

4

4

12

20

24

13

13

16

19

21

14

5

9

11

6.8

8.5

10.5

12.5

14.5

10.3

Internal
Innen

12.0

20.0

24.0

16.3

19.5

24.0

28.5

31.5

24.5

Ordering CodeThread Pitch Dimensions [mm] No. of Flutes Teeth
Recommended
*Drill Size +0.05

2 x Do (L1≤ 2 x Thread Diameter)

HCR06048L12-I1.00ISO TM…

HCR10087L20-I1.00ISO TM…

HCR12107L24-I1.00ISO TM…

HCR08065L16-I1.25ISO TM…

HCR10082L20-I1.50ISO TM…

HCR10099L24-I1.50ISO TM…

HCR12119L29-I1.50ISO TM…

HCR14139L32-I1.50ISO TM…

HCR10099L25-I1.75ISO TM…

*Drill size applies to smallest thread diameter
*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf den kleinsten Gewinde-Nenn-Durchmesser

Maximum thread length = L1 – 1/4 Pitch
Maximale Gewindelänge = L1 - 1/4 Steigung

2 x Do (L1≤ 2 x Gewindedurchmesser)

ISO Metric/Metrisch

P

Härte Brinell HB
Vc [m/min]

Feed f [mm/ tooth]
Werkstoff

M

K

Hardness Brinell HBMaterial

VTH

Vorschub f [mm/ Zahn]

Unalloyed Steel
Unlegierter Stahl

(C=0.25-0.55%)

Low alloy steel
Niedriglegierter Stahl

non hardened
ungehärtet

Stainless Steel
Rostfreier Stahl austenitisch

austenitic
austenitisch

Alluminum alloys
Alluminiumlegierungen

non aging
ungealtert

150

180

180

60

80-230

60-180

60-140

200-300

0.021-0.82

0.018-0.069

0.01-0.037

0.035-0.114

Defined by/Norm: R262 (DIN 13)
Tolerance class/Toleranzklasse: 6g/6H

Internal/Innen

1/4P

60°

1/8P

Internal
Innen

Außen
External

D2

D

L1
Le

L

D2

L1

Le



VARDEX Main Catalog
VARDEX Gesamtkatalog

TM Solid Catalog
VHM Gewindefräserkatalog

TM Solid Deep Thread

HeliCool HeliCool-R

MilliPro

TM Solid Straight Flutes

Head Office - Israel
VARGUS Ltd.
1 Hayotsrim Street
Nahariya 22311
Tel. +972-4-9855-101
Fax:+972-4-9855-118
E-mail: mrktg@vargus.co.il
www.vargus.com

Deutschland
Neumo GmbH & Co. KG
VARGUS-WERKZEUG
Henry Ehrenberg Platz
D-75438 Knittlingen
Tel. +49 (0) 7043/36-162

+49 (0) 7043/36-196
Fax:+49 (0) 7043/36-160
E-mail: vargus@neumo.de

Schweiz
Vargus Werkzeugtechnik
SNEL AG
Knonauerstrasse 56
Postfach 861
6330 Cham 1
Tel. +41 (0) 41784 2121
Fax:+41 (0) 41784 2139
E-mail: info@vargus.ch

VARDEX Solid Carbide Thread Mills
VARDEX Vollhartmetall Gewindefräser

Vollhartmetall-Gewindefräser,
geradegenutet

Vollhartmetall-Gewindefräser
für tiefe Gewinde

184EG
07/2005
Edition: 1

HeliCool-C

Ask for the Latest VARDEX Catalogs

THREADING SOLUTIONS

GEWINDESCHNEIDLÖSUNGEN

Bestellen Sie die aktuellsten VARDEX Kataloge

www.vargus.com

NEW!NEU!

NEW!NEU!


